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A, OLEO 150°C

/ .
‘.ME Gu | Linha MGO 150
Equipamento projetado para trabalhar com 6leo até 1502C

Caracteristicas : Vantagens : Compacto Baixo Custo de aquisi¢ao Baixo custo de Manutengao

o Sistema com Reservatodrio interno
Capacidades de 3 kw a 9 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatorio interno

Sistema de refrigeracdao com troca indireta
Ajuste de temperatura de 30 a 1509C

Bomba de Imersao

Pressao de envio do fluido de até 1.0 bar

Este produto pode operar com agua até 95°C - E éleo até 150°C

Os controladores de temperatura da LINHA MGO 150,
Garantem temperatura constante, sdao produtos
confeccionados de facil acesso e de alta qualidade, Operam
com precisdao térmica . O fluxo do fluido e a pressdao sdo
constantes . Os componentes internos sdao de marcas
mundialmente conhecidas E confidveis e elevam a qualidade e
o padrdo dos nossos produtos.
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MGO-150 Dil;l(?;o:s Ent/Saida Dreno Ladrdo Rep/Oleo Reserv. Exp. Vazdo m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
3 KW 280X720X750 W o W’ v/ 15l 5l 801/m 10 w” 15.000 kcal/h 3,5 kw 65
6 KW 280X720X750 %" %" W %" 15| 51 90 1/m 10 "’ 15.000 kcal/h 6,5 kw 65
9 KW 280X720X750 W »n" W’ %" 15| 5 90 I/m 10 W’ 15.000 kcal/h 9,5 kw 65
12 KW 280X720X750 3" w’ 3% W 151 51 103 I/m 10 W’ 15.000 kcal/h 12,5 kw 65

As capacidades de refrigera¢cdao forma consideradas com a temperatura a 952C

A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento.
Normas NR 10 e Nr 12
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Caracteristicas :

Capacidades de 15 kw a 18 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatoério interno

Sistema de refrigeracdao com troca indireta
Ajuste de temperatura de 30 a 1502C

Bomba de Imersao

Pressao de envio do fluido de até 1.0 bar
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Os controladores de temperatura da LINHA MGO
150, Garantem temperatura constante, sao
produtos confeccionados de facil acesso e de alta
qualidade, Operam com precisao térmica . O fluxo
do fluido e a pressao sdo constantemente . Os
componentes internos sao de marcas
mundialmente conhecidas E confidveis e elevam a
qualidade e o padrao dos nossos produtos.

Sistema com Reservatodrio interno

MGO-150 DI'_T(?;O:S Ent/Saida Dreno Ladrdo Rep/Oleo Reserv. Exp. Vazdo
15 KW 440X750X750 %" W’ %" /% 15l 51 103 I/m
18 KW 440X750X750 3" w" 3" %" 15l 51 103 1/m

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 952C

OLlEO 150°C

Linha MGO 150

Equipamento projetado para trabalhar com 6leo até 1502C
Vantagens : Compacto - Baixo Custo de aquisi¢ao —
Baixo custo de Manutengdo

m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
10 W 15.000 kcal/h 15,75 kw 85
10 '’ 15.000 kcal/h 18,75 kw 85

A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento.

Normas NR 10 e Nr 12
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Caracteristicas :

Capacidades de 9 kw a 18 kw Linha MGO 150

Aguecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema de refrigeragao com troca indireta
Sistema com trocador a placas em ago inox

Ajuste de temperatura de 30 a 1959C

Pressao de envio do fluido de até 2.5 bar
Indicacdo de temperatura de agua de resfriamento

Equipamento projetado para trabalhar com dleo até 1952C
Vantagens :

Compacto

* Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutengao

‘ Bomba centrifuga . Tubulagdo em acgo inox 304
. Tanque de expansdo 25 litros . Refrigeracdo indireta
. Resisténcia Tubular em ago inox 304 . Controlador Gefran
. Resfriamento trocador a placas . Valvula de alivio Este produto pode operar com dleo até 1952C
Bomba de 6leo centrifuga
MGO-150 DII_T(Q: ;0: s Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Exp. Vazdo m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
9 kw 320x1050x885 1.1/27 w 1” 25l 60 1/m 30 % 35.000 kcal/h 11,7 kw 95
12 kw 320c1050c885 1.1/2” w" 1 251 701/m 30 w" 35.000 kcal/h 13,9 kw 115
15 kw 320x1050x885 1Ll w’ i 25| 80 1/m 30 " 35.000 kcal/h 16,8 kw 1Ll
18 kw 320c1050c885 1.1/2” » 1" 25| 100 I/m 30 '’ 35.000 kcal/h 20,3 kw 127

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 1002C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracao do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12 4
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Caracteristicas :

Capacidades de 3 kw a 9 kw
Aguecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatoério interno

Sistema de refrigeragcdao com troca indireta
Ajuste de temperatura de 30 a 1502C

Pressao de envio do fluido de até 2.5 bar

Sistema com Reservatorio interno Li n ha M GJ 1 50

Equipamento projetado para trabalhar com 6leo até 1602C
Vantagens :

Compacto

* Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutencao

Os controladores de temperatura da LINHA MGIJ 160,
Garantem temperatura constante, sdo produtos
confeccionados de facil acesso e de alta qualidade,
Operam com precisdo térmica . O fluxo do fluido e a
pressao sao constantes . Os componentes internos sao
de marcas mundialmente conhecidas E confidveis e
elevam a qualidade e o padrao dos nossos produtos.

OPERACAO
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. Bomba centrifuga . Reservatdrio em ago inox 304 e |
e ' . . Tanque de expansdo 15 litros . Resfriamento através de serpentina %
. Resistencia Tubular em aco inox 304  * Opcional trocador a placas g |
. Estrutura em ago inox . Controlador Gefran g
. . Maior volume de expansao : :

Este produto pode operar com dleo até 1602C

Dimensdes

MGJ-150 LXAXP Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Reserv. Exp. Vazio m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
3 KW 320X710X800 i w i 151 15| 50 1/m 25 ' 15.000 kcal/h 4,7 kw 95
6 KW 320X710X800 17 W 1" 15| 15| 501/m 25 W’ 15.000 kcal/h 6,7 kw 95
9 KW 320X710X800 1 W'’ i 15l 15| 60 I/m 25 ' 15.000 kcal/h 10,7 kw 95
As capacidades de refrigera¢do forma consideradas com a temperatura a 952C 5

A dimensdes acima nao foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12
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OLlEO 200°C

Linha MGO 200

Equipamento projetado para trabalhar com 6leo até 1952C
Vantagens :

Compacto

* Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutenc¢ao

Caracteristicas :

Capacidades de 9 kw a 18 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema de refrigeracdao com troca indireta
Sistema com trocador a placas em ago inox

Ajuste de temperatura de 30 a 1952C

Pressao de envio do fluido de até 2.5 bar
Indicagcao de temperatura de agua de resfriamento

Este produto pode operar com éleo até 1952C

. Bomba centrifuga . Tubulagdo em ago inox 304
. Tanque de expansdo 25 litros . Refrigeragdo indireta
. Resisténcia Tubular em aco inox 304  * Controlador Gefran
. Reservatério em ago inox 304 . Pressostato de alta pressao
. Resfriamento trocador a placas . Valvula de alivio
MGO-200 DII.:T;O: s Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Exp. Vazdo m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
9 kw 320x1050x885 1.1/2" w 1” 25| 601/m 30 % 35.000 kcal/h 11,7 kw 185
12 kw 320c1050c885 1.1/2” w 1% 251 701/m 30 %" 35.000 kcal/h 13,9 kw 189
15 kw 320x1050x885 Ll w'’ 1” 25| 801/m 30 W' 35.000 kcal/h 16,8 kw 189
18 kw 320c1050c885 1.1/2” »" 1+ 25l 100 I/m 30 W’ 35.000 kcal/h 20,3 kw 189
As capacidades de refrigeracdo forma consideradas com a temperatura a 1002C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12 6
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Linha MGO 250
Caracteristicas :

Capacidades de 18 kw a 65 kw Equipamento projetado para trabalhar com dleo até 2402C

Vantagens :
Aguecimento através de Resisténcias elétricas Compacto
Sistema de refrigeragao com troca indireta « Baixo Custo de aquisicio
Ajuste de temperatura de 80 a 2402C « Baixo custo de Manutencio
Pressao de envio do fluido de até 5.0 bar

Indicacdo de temperatura de agua de resfriamento

. Tubulag¢do em aco
. Refrigeracdo indireta
. Controlador Gefran
. Pressostato de alta pressao
i . Valvula de alivio
% . Bomba centrifuga / Engrenagens
¢ . Tanque de expansdo 40 litros
. Resisténcia Tubular em acgo inox 304
. Resfriamento através serpentina
. Isolamento antichamas

Este produto pode operar com 6leo até 2402C

MGO-250 D:_T::‘;o:s Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Exp. Vazao m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
12 kw 750x1300x1300 1.1/2” e 1” 401 100 I/m 30 W 35.000 kcal/h 20,21 kw 165
15 kw 750X1300X1300 1.1/2” %" 1” 401 130 1/m 30 "’ 35.000 kcal/h 26,36 kw 168
18 kw 750x1300x1300 1.1/2” %' 1% 401 150 I/m 30 " 35.000 kcal/h 33,80 kw 169

As capacidades de refrigeracdo forma consideradas com a temperatura a 1502C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12
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Capacidades de 18 kw a 65 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas Equipamento projetado para trabalhar com dleo até 2402C Linha MGO 250
Sistema de refrigeragcdo com troca indireta Compacto - Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutengao
Ajuste de temperatura de 80 a 240°C
Pressdo de envio do fluido de até 5.0 bar . Bomba centrifuga / Engrenagens *  Tubulacdo em aco
Indicacdo de temperatura de dgua de resfriamento +  Tanque de expanséao 40 litros . Refrigeragdo indireta
«  Resisténcia Tubular em aco inox 304 «  Controlador Gefran
*  Resfriamento através serpentina *  Pressostato de alta pressao
. Isolamento antichamas *  Valvula de alivio

MGO-250 Dll.r;e:;o:s Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Exp. Vazao m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
24 kw 750X1300X1300 1.1/2” ak 17 40| 1301/m 30 W 35.000 kcal/h 26,36 kw 229
30 kw 750x1300x1300 1.1/2” W’ 1* 40! 150 I/m 30 W’ 35.000 kcal/h 33,80 kw 242
36 kw 750X1300X1300 1.1/2” n' 1 40! 2001/m 30 W’ 35.000 kcal/h 39,68 kw 242
45 kw 750x1300x1300 2 n’ i 451 3001/m 30 W 35.000 kcal/h 50,52 kw 273

As capacidades de refrigeragao forma consideradas com a temperatura a 1502C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12

Este produto pode operar com éleo até 2402C



/

— \ Configuracdes Especiais
OMEGACAL

OPERACAD

rermoregulador

T 4
/
% >
"

Sistema com trocador de Calor Distribuidores de Fluxo TEEEE Gom Eiee e [los
Casco tubo até 150°C

) Sistema com trocador de Calor
Sistema com trocador de Calor a Placas Brasada Sistema com trocador de Calor a

e Casco tubo até 1502C
Placas desmontaveis
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A, OLEO 150°C

/ .
‘.ME Gu | Linha MGO 150
Equipamento projetado para trabalhar com 6leo até 1502C

Caracteristicas : Vantagens : Compacto Baixo Custo de aquisi¢ao Baixo custo de Manutengao

o Sistema com Reservatodrio interno
Capacidades de 3 kw a 9 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatorio interno

Sistema de refrigeracdao com troca indireta
Ajuste de temperatura de 30 a 1509C

Bomba de Imersao

Pressao de envio do fluido de até 1.0 bar

Este produto pode operar com agua até 95°C - E éleo até 150°C

Os controladores de temperatura da LINHA MGO 150,
Garantem temperatura constante, sdao produtos
confeccionados de facil acesso e de alta qualidade, Operam
com precisdao térmica . O fluxo do fluido e a pressdao sdo
constantes . Os componentes internos sdao de marcas
mundialmente conhecidas E confidveis e elevam a qualidade e
o padrdo dos nossos produtos.
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MGO-150 Dil;l(?;o:s Ent/Saida Dreno Ladrdo Rep/Oleo Reserv. Exp. Vazdo m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
3 KW 280X720X750 W o W’ v/ 15l 5l 801/m 10 w” 15.000 kcal/h 3,5 kw 65
6 KW 280X720X750 %" %" W %" 15| 51 90 1/m 10 "’ 15.000 kcal/h 6,5 kw 65
9 KW 280X720X750 W »n" W’ %" 15| 5 90 I/m 10 W’ 15.000 kcal/h 9,5 kw 65
12 KW 280X720X750 3" w’ 3% W 151 51 103 I/m 10 W’ 15.000 kcal/h 12,5 kw 65

As capacidades de refrigera¢cdao forma consideradas com a temperatura a 952C

A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento.
Normas NR 10 e Nr 12
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Caracteristicas :

Capacidades de 15 kw a 18 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatoério interno

Sistema de refrigeracdao com troca indireta
Ajuste de temperatura de 30 a 1502C

Bomba de Imersao

Pressao de envio do fluido de até 1.0 bar
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Os controladores de temperatura da LINHA MGO
150, Garantem temperatura constante, sao
produtos confeccionados de facil acesso e de alta
qualidade, Operam com precisao térmica . O fluxo
do fluido e a pressao sdo constantemente . Os
componentes internos sao de marcas
mundialmente conhecidas E confidveis e elevam a
qualidade e o padrao dos nossos produtos.

Sistema com Reservatodrio interno

MGO-150 DI'_T(?;O:S Ent/Saida Dreno Ladrdo Rep/Oleo Reserv. Exp. Vazdo
15 KW 440X750X750 %" W’ %" /% 15l 51 103 I/m
18 KW 440X750X750 3" w" 3" %" 15l 51 103 1/m

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 952C

OLlEO 150°C

Linha MGO 150

Equipamento projetado para trabalhar com 6leo até 1502C
Vantagens : Compacto - Baixo Custo de aquisi¢ao —
Baixo custo de Manutengdo

m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
10 W 15.000 kcal/h 15,75 kw 85
10 '’ 15.000 kcal/h 18,75 kw 85

A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento.

Normas NR 10 e Nr 12



A, OLEO 150°C
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Caracteristicas :

Capacidades de 9 kw a 18 kw Linha MGO 150

Aguecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema de refrigeragao com troca indireta
Sistema com trocador a placas em ago inox

Ajuste de temperatura de 30 a 1959C

Pressao de envio do fluido de até 2.5 bar
Indicacdo de temperatura de agua de resfriamento

Equipamento projetado para trabalhar com dleo até 1952C
Vantagens :

Compacto

* Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutengao

‘ Bomba centrifuga . Tubulagdo em acgo inox 304
. Tanque de expansdo 25 litros . Refrigeracdo indireta
. Resisténcia Tubular em ago inox 304 . Controlador Gefran
. Resfriamento trocador a placas . Valvula de alivio Este produto pode operar com dleo até 1952C
Bomba de 6leo centrifuga
MGO-150 DII_T(Q: ;0: s Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Exp. Vazdo m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
9 kw 320x1050x885 1.1/27 w 1” 25l 60 1/m 30 % 35.000 kcal/h 11,7 kw 95
12 kw 320c1050c885 1.1/2” w" 1 251 701/m 30 w" 35.000 kcal/h 13,9 kw 115
15 kw 320x1050x885 1Ll w’ i 25| 80 1/m 30 " 35.000 kcal/h 16,8 kw 1Ll
18 kw 320c1050c885 1.1/2” » 1" 25| 100 I/m 30 '’ 35.000 kcal/h 20,3 kw 127

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 1002C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracao do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12 4
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Caracteristicas :

Capacidades de 3 kw a 9 kw
Aguecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatoério interno

Sistema de refrigeragcdao com troca indireta
Ajuste de temperatura de 30 a 1502C

Pressao de envio do fluido de até 2.5 bar

Sistema com Reservatorio interno Li n ha M GJ 1 50

Equipamento projetado para trabalhar com 6leo até 1602C
Vantagens :

Compacto

* Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutencao

Os controladores de temperatura da LINHA MGIJ 160,
Garantem temperatura constante, sdo produtos
confeccionados de facil acesso e de alta qualidade,
Operam com precisdo térmica . O fluxo do fluido e a
pressao sao constantes . Os componentes internos sao
de marcas mundialmente conhecidas E confidveis e
elevam a qualidade e o padrao dos nossos produtos.

OPERACAO
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. Bomba centrifuga . Reservatdrio em ago inox 304 e |
e ' . . Tanque de expansdo 15 litros . Resfriamento através de serpentina %
. Resistencia Tubular em aco inox 304  * Opcional trocador a placas g |
. Estrutura em ago inox . Controlador Gefran g
. . Maior volume de expansao : :

Este produto pode operar com dleo até 1602C

Dimensdes

MGJ-150 LXAXP Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Reserv. Exp. Vazio m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
3 KW 320X710X800 i w i 151 15| 50 1/m 25 ' 15.000 kcal/h 4,7 kw 95
6 KW 320X710X800 17 W 1" 15| 15| 501/m 25 W’ 15.000 kcal/h 6,7 kw 95
9 KW 320X710X800 1 W'’ i 15l 15| 60 I/m 25 ' 15.000 kcal/h 10,7 kw 95
As capacidades de refrigera¢do forma consideradas com a temperatura a 952C 5

A dimensdes acima nao foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12
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OLlEO 200°C

Linha MGO 200

Equipamento projetado para trabalhar com 6leo até 1952C
Vantagens :

Compacto

* Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutenc¢ao

Caracteristicas :

Capacidades de 9 kw a 18 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema de refrigeracdao com troca indireta
Sistema com trocador a placas em ago inox

Ajuste de temperatura de 30 a 1952C

Pressao de envio do fluido de até 2.5 bar
Indicagcao de temperatura de agua de resfriamento

Este produto pode operar com éleo até 1952C

. Bomba centrifuga . Tubulagdo em ago inox 304
. Tanque de expansdo 25 litros . Refrigeragdo indireta
. Resisténcia Tubular em aco inox 304  * Controlador Gefran
. Reservatério em ago inox 304 . Pressostato de alta pressao
. Resfriamento trocador a placas . Valvula de alivio
MGO-200 DII.:T;O: s Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Exp. Vazdo m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
9 kw 320x1050x885 1.1/2" w 1” 25| 601/m 30 % 35.000 kcal/h 11,7 kw 185
12 kw 320c1050c885 1.1/2” w 1% 251 701/m 30 %" 35.000 kcal/h 13,9 kw 189
15 kw 320x1050x885 Ll w'’ 1” 25| 801/m 30 W' 35.000 kcal/h 16,8 kw 189
18 kw 320c1050c885 1.1/2” »" 1+ 25l 100 I/m 30 W’ 35.000 kcal/h 20,3 kw 189
As capacidades de refrigeracdo forma consideradas com a temperatura a 1002C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12 6
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Linha MGO 250
Caracteristicas :

Capacidades de 18 kw a 65 kw Equipamento projetado para trabalhar com dleo até 2402C

Vantagens :
Aguecimento através de Resisténcias elétricas Compacto
Sistema de refrigeragao com troca indireta « Baixo Custo de aquisicio
Ajuste de temperatura de 80 a 2402C « Baixo custo de Manutencio
Pressao de envio do fluido de até 5.0 bar

Indicacdo de temperatura de agua de resfriamento

. Tubulag¢do em aco
. Refrigeracdo indireta
. Controlador Gefran
. Pressostato de alta pressao
i . Valvula de alivio
% . Bomba centrifuga / Engrenagens
¢ . Tanque de expansdo 40 litros
. Resisténcia Tubular em acgo inox 304
. Resfriamento através serpentina
. Isolamento antichamas

Este produto pode operar com 6leo até 2402C

MGO-250 D:_T::‘;o:s Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Exp. Vazao m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
12 kw 750x1300x1300 1.1/2” e 1” 401 100 I/m 30 W 35.000 kcal/h 20,21 kw 165
15 kw 750X1300X1300 1.1/2” %" 1” 401 130 1/m 30 "’ 35.000 kcal/h 26,36 kw 168
18 kw 750x1300x1300 1.1/2” %' 1% 401 150 I/m 30 " 35.000 kcal/h 33,80 kw 169

As capacidades de refrigeracdo forma consideradas com a temperatura a 1502C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12
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Capacidades de 18 kw a 65 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas Equipamento projetado para trabalhar com dleo até 2402C Linha MGO 250
Sistema de refrigeragcdo com troca indireta Compacto - Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutengao
Ajuste de temperatura de 80 a 240°C
Pressdo de envio do fluido de até 5.0 bar . Bomba centrifuga / Engrenagens *  Tubulacdo em aco
Indicacdo de temperatura de dgua de resfriamento +  Tanque de expanséao 40 litros . Refrigeragdo indireta
«  Resisténcia Tubular em aco inox 304 «  Controlador Gefran
*  Resfriamento através serpentina *  Pressostato de alta pressao
. Isolamento antichamas *  Valvula de alivio

MGO-250 Dll.r;e:;o:s Ent/Saida Dreno Rep/Oleo Exp. Vazao m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
24 kw 750X1300X1300 1.1/2” ak 17 40| 1301/m 30 W 35.000 kcal/h 26,36 kw 229
30 kw 750x1300x1300 1.1/2” W’ 1* 40! 150 I/m 30 W’ 35.000 kcal/h 33,80 kw 242
36 kw 750X1300X1300 1.1/2” n' 1 40! 2001/m 30 W’ 35.000 kcal/h 39,68 kw 242
45 kw 750x1300x1300 2 n’ i 451 3001/m 30 W 35.000 kcal/h 50,52 kw 273

As capacidades de refrigeragao forma consideradas com a temperatura a 1502C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. Normas NR 10 e Nr 12

Este produto pode operar com éleo até 2402C
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Sistema com trocador de Calor Distribuidores de Fluxo TEEEE Gom Eiee e [los
Casco tubo até 150°C

) Sistema com trocador de Calor
Sistema com trocador de Calor a Placas Brasada Sistema com trocador de Calor a

e Casco tubo até 1502C
Placas desmontaveis



Uma solucao inteligente
para cada processo !

CONTROLE TERMICO INDUSTRIAL
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