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MGT-90

3 KW
6 KW
9 KW
12 KW
15 KW
18 KW

MG

TermoRegulador

| &

Dimensdes
LXAXP

280X720X750

280X720X750

280X720X750

280X720X750

280X720X750

280X720X750

Sistema de Termo mistura

Equipamento projetado para trabalhar com dgua até 90°C
Vantagens :
» Compacto : Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutencao

+  Controlador Gefran . Refrigeracao direta

+  Controle de PID . Bomba centrifuga

. Sensor de temperatura PT-100  » Normas NR 10 - NR-12

e Tubulacdo em aco inox . Indicacao de pressao de dgua
*  Termostato de Seguranca . Sensor de fluxo

«  Filtroy refrigeragéo *  Eliminador de Ar

«  Dreno «  Opcional bomba Inox

. Chave 3 cadeados

Capaadades de 3kwa 18 kw
» Aquecimento através de Resisténcias elétricas
= Sistema sem reservatério interno -
» Sistema de refrigeragdo com troca direta
= Ajuste de temperatura de 50 a 90°C
» Pressdo de trabalho 3.5 a 5.5 bar - Ajuste de Set point 0,5 graus

Ent/Saida Dreno Reposi¢ao Vazao m.c.a Refrig. Pot.Refri,
1” %" % 501/m 45 W’ 15.000 kcal/h
1" W w 501/m 45 B 15.000 kcal/h
r % %" 501/m 45 W’ 15.000 keal/h
1 " %" 100 I/m 45 w’ 15.000 kcal/h
1” W %" 1251/m 45 n" 15.000 kcal/h
1” % W 150 1/m 45 % 15.000 kcal/h

As capacidades de refrigera¢do forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento.

Pot.Instalada

4,77 kw

6,73 kw

9,73 kw
12,73
15,73
18,73

Peso

85
85
85
93
93
83



MGT-95  Dmensoes
3KW  280X720X750
6KW  280X720X750
9KW  280X720X750
12 KW 280X720X750
15KW  280X720X750
18 KW  280X720X750

As capacidades de refrigeragao forma consideradas com a temperatura a 902C

Capacidades de 3 kw a 18 kw

Linha MGT-95

Aquecimento através de Resisténcias elétricas

Sistema sem reservatdrio interno

Sistema de refrigeracdo com troca direta

Ajuste de temperatura de 50 a 95°C
Pressdo de trabalho 3.5 bar
Ajuste de Set point 0,5 graus

*  Refrigeragéo direta .
*  Bomba centrifuga ago inox .
. Normas NR 10 - NR-12 .
. Indicagcdo de pressdo de dgua  *
. Sensor de fluxo .
. Chave 3 cadeados .
. Dreno .
Ent/Saida Dreno Reposi¢ao Vazao
1” n' wn’ 50 1/m
1” ' w’ 50 1/m
1’ w" wn" 50 1/m
1% W w’ 100 I/m
1% ' w’ 125 1/m
17 w" wn" 150 I/m

AGUA 95°C

Sistema de Termo mistura

* Equipamento projetado para trabalhar com
+ &gua até 95°

+ Bombaem acoinox 304

+ Temperatura méxima 95 °C

Controlador Gefran

Controle de PID

Sensor de temperatura PT-100
Tubulacdo em aco inox/cobre
Termostato de Seguranca
Eliminador de AR

Filtro Y refrigeracéo

m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
45 %’ 15.000 kcal/h 4,77 kw 85
45 w 15.000 kcal/h 6,73 kw 85
45 w" 15.000 kcal/h 9,73 kw 85
45 % 15.000 kcal/h 12,73 93
45 " 15.000 kcal/h 15,73 93
45 W 15.000 kcal/h 18,73 93

A dimensdes acima nao foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento.




Linha MGT-90

MGT-90

24 KW
36 KW
45 KW
48 KW
54 KW
63 KW

Dimensdes
LXAXP

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

Sistema de
Termo mistura

Ent/Saida

1.1/2"
1.1/2”
1.1/2”
1.1/2”
o

211

Dreno

-yzu
-yzu
yz”
yzu
yzu

yzu

AGUA 90°C

Equipamento projetado para trabalhar com &dgua até 90°C

Vantagens : Compacto - Baixo Custo de aquisi¢do - Baixo custo de Manutengéo

Capacidades de 24 kw a 63 kw
+ Aquecimento através de Resisténcias elétricas

» Sistema sem reservatdrio interno -

+ Sistema de refrigeracdo com troca direta

» Ajuste de temperatura de 50 a 90°C
*  Pressdo de trabalho 3.5a 5.5 bar -

» Ajuste de Set point 0,5 graus

Refrigeracdo direta
Bomba centrifuga
Normas NR 10 - NR-12

Indicacdo de pressdo de dgua

Sensor de fluxo

Reposi¢do Vazio

%H
Vz"
%U
yzn
yzn

yzn

133 1/m
200 I/m
2501/m
100 I/m
1251/m

150 I/m

As capacidades de refrigera¢do forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima n3o foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. Normas NR 10/ NR 12

m.c.a

45

45

45

45

45

45

Controlador Gefran
Controle de PID

Sensor de temperatura PT-100

Tubulagdo em aco inox
Termostato de Seguranga

Eliminador de Ar
Opcional bomba Inox
Chave 3 cadeados
Filtro y refrigeragédo

Dreno

Refrig.

'yzll
‘Vzll
-yz.u
%JJ
‘yz}}
‘yzll

Pot.Refriger

25.000 kcal/h
25.000 kcal/h
25.000 kcal/h
35.000 kcal/h
35.000 kcal/h
35.000 kcal/h

Pot.Instalada

26,21 kw
38,33 kw
48,68 kw
51,68 kw
59,52 kw
68,73 kw

Peso

108
119
137
137
148
164



S|stema com Reservatdrio
Controlador Gefran

. Controle de PID

. Sensor de temperatura PT-100

. Tubulacdo em aco inox /cobre

+  Termostato de Seguranca

. Refrigeracdo indireta

. Bomba centrifuga em aco inox 304
. Normas NR 10 - NR-12

. Indicacdo de pressdo de dgua

. Reposicao automatica

«  Opcional Trocador placas
«  Opcional bomba Inox
+  Chave 3 cadeados

. Filtro y refrigeracéo Ca pac|dades de 6 I(W a 18 kW

. Dreno
. Estrutura em aco inox Aguecimento através de Resisténcias elétricas -

. Baixo Custo Manutencéo * Sistema com reservatdrio interno em aco inox 304
+ Sistema de refrigeracdo com troca indireta -
+ Ajuste de temperatura de 30 a 90°C
* Pressdo de trabalho 3.5a 5.5 bar -
* Ajuste de Set point 0,5 graus

MGB-90 DirensBes Ent/Saida Dreno Ladrdo Rese.rvatério Reposi¢do Vazio m.c.a Refrig. Pot.Refriger Pot.Instalada Peso
LXAXP litros
6 KW 450X840X885 1" %" " 35 LITROS %" 801/m 30/50 1 15.000 kcal/h 7,51 95
9 KW 450X840X885 1" %" W% 35 LITROS n 90 I/m 30/50 %" 15.000 kcal/h 10,57 95
12 KW 450X840X885 1" % n" 35 LITROS w 100 I/m 30/50 »n" 15.000 kcal/h 13,47 98
15 KW 450X840X885 g %" n" 35 LITROS Ve 120 I/m 30/50 w”’ 15.000 kcal/h 16,78 98
18 KW 450X840X885 1” W’ " 35 LITROS %" 130 I/m 30/50 » 15.000 kcal/h 20,21 104
As capacidades de refrigeracdo forma consideradas com a temperatura a 902C 5

A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. - Normas NR 10 / NR 12



Linha MGB-90

MGB-90

24 KW
30 KW
36 KW
45 KW
48 KW

Dimensoes
LXAXP

500X1050X885

500X1050X885

500X1050X885

500X1050X885

500X1050X885

Ent/Saida

1.1/2”

1.1/2”

1,3/2
o

2“

Refrigeracdo indireta

Bomba centrifuga

Normas NR 10 - NR-12
Indicagcdo de pressédo de dgua
Reposicao automatica
Controlador Gefran

Controle de PID

Sensor de temperatura PT-100
Tubulagdo em aco inox /cobre
Termostato de Seguranca

Opcional Trocador placas
Chave 3 cadeados

Filtro y refrigeracao
Dreno

Estrutura em aco Inox
Bomba em aco inox

AGUA 90°C

Reservatério

Dreno Ladrdo litros Reposi¢do
wn " 51 LITROS ol
w’ wn’ 51 LITROS w’
w’ n 51 LITROS w’
wn" " 51 LITROS n"
w' " 51 LITROS w'

As capacidades de refrigeracdo forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento. - Normas NR 10 / NR 12 6

Vazdo

200 I/m
250 I/m
250 I/m
366 I/m

400 I/m

m.c.a

30/50
30/50
30/50
30/50
30/50

AGUA 90°C

Sistema com Reservatdrio

Equipamento projetado para trabalhar
com agua até 90°C

Vantagens :

+ Compacto

* Baixo Custo de aquisigdo

» Baixo custo de Manutencao

* Estrutura em ago inox

Capacidades de
24 kw a 48 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatério interno em aco inox
304

Sistema de refrigeragdo com troca indireta

Ajuste de temperatura de 30 a 90°C

Pressado de trabalho 3.5 a 5.5 bar
Ajuste de Set point 0,5 graus

Refrig. Pot.Refriger Pot.Instalada Peso
%" 20.000 kcal/h 26,21 165
%" 20.000 kcal/h 30,21 169
W 20.000 kcal/h 36,21 175
%" 25.000 kcal/h 48,68 198
%" 25.000 kcal/h 51,68 216



= " AGUA 90°C

Linha MGL-90

Sistema com Reservatorio

Equipamento projetado para

trabalhar com agua até 952C

* Tubulagdo total inox

* Bomba em ago inox 304

* Trocador a placas em ago inox 304

* Reservatério interno de agua 100 litros
* Sistema de troca de calor indireta

Capaudades de 9 kw a 18 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas

: Eg;::g:zddo; SIeDfran * Refrigeragéo’indireta _ ) Estrutura em aco inox + Sistema com reservatdrio interno em aco inox 304
. Sensor de temperatura PT-100 ) Bomba centrifuga ago inox ’ C-have 3 cac?leados~ * Sistema de refrigeragdo com troca indireta
) bt ' . Nor‘maSNNR 10 - NF~{—12 ' . Filtro y refrigeracao - Ajuste de temperatura de 30 a 952C
ubulagaoc em ago Inox . Indicagdo de pressdo de agua . Dreno . Pressio de trabalho 3.5 a 5.5 bar
. Termostato de Seguranga . ic3 Ati . 5 : :
Reposi¢cao automatica Ladrao - Ajuste de Set point 0,5 graus
MGL-95 Dll-n;e: ;o: s Ent/Saida Dreno Reposicdo Vazdo m.c.a Refrig. Pot.Refriger Pot.Instalada Peso
6 KW 500X1050X885 A %" %" 801/m 30/50 o8 15.000 kcal/h 7,51 118
9 KW 500X1050X885 1” w w 801/m 30/50 w" 15.000 kcal/h 10,57 129
12 KW 500X1050X885 1" e % 100 1/m 30/50 o8 15.000 kcal/h 13,47 137
15 KW 500X1050X885 17 % %" 100 1/m 30/50 w’ 15.000 kcal/h 16,78 147
18 KW 500X1050X885 it W’ % 100 I/m 30/50 % 15.000 kcal/h 20,21 158

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento.
Normas NR 10 / NR 12 7



DMEGACAL

/

MGTP-120

6 KW
9 KW
12 KW
15 KW

18 KW

Dimensdes
LXAXP

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

Capacidades de 9 kw a 18 kw

Aguecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatério interno em ago inox 304
Sistema de refrigeragcdo com troca indireta

Ajuste de temperatura de 15 a 1202C
Pressdo de trabalho 3.5 a 5.5 bar - Ajuste de Set point 0,5 graus

Ent/Saida

e
”
"
1,,

111

Dreno

Vz”
yzn
yzu
VZ”

yzu

Reposigdo

1/111
-yz.lr
<y2n
-yzn

-yzu

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 902C -
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexd&es traseiras que podem variar de acordo com a configura¢do do equipamento. Normas NR 10 / NR 12

Refrigeragdo indireta

Bomba centrifuga ago inox
Normas NR 10 — NR-12
Indicagao de pressao de dgua
Reposicao automatica

Controlador Gefran

Controle de PID

Sensor de temperatura PT-100
Tubulagdo em ago inox
Termostato de Seguranga

Pressotato
Vazdo m.c.a Refrig.
801/m 30/50 "’
801/m 30/50 W
100 1/m 30/50 %
120 1/m 30/50 W
150 I/m 30/50 W’

AGUA 120°C

Linha MGTP-120

Equipamento projetado para trabalhar

com agua até 120°C

* Tubulagdo total inox

* Bomba em ago inox 304

* Trocador a placas em ago inox 304

* Reservatério interno de agua 100 litros
» Sistema de troca de calor indireta

* Sistema sem reservatoério

Bomba em aco inox 304

Trocador a Placas

AGUA 120°C

Pot.Refriger Pot.Instalada Peso
15.000 kcal/h 7,51 118
15.000 kcal/h 10,57 129
15.000 kcal/h 13,47 137
15.000 kcal/h 16,78 147
15.000 kcal/h 20,21 158



W AGUA 120°C

Sistema sem Reservatério Capacidades de 24 kw a 36 kw
. Opcional Estrutura em ago inox Aquecimento através de Resisténcias elétricas
. Chave 3 cadeados Sistema com reservatdrio interno em ago inox 304
. Filtro y refrigeracdo Sistema de refrigeragdo com troca indireta

Ajuste de temperatura de 15 a 1202C

: Refrigeracdo indireta Pressdo de trabalho 3.5 a 5.5 bar - Ajuste de Set point 0,5 graus

. Bomba centrifuga ago inox

. Normas NR 10 — NR-12

. Indicagao de pressao de dgua
. Reposicao automatica

Equipamento projetado para trabalhar
com agua até 120°C

* Tubulagdo total inox

* Bomba em aco inox 304

* Trocador a placas em ago inox 304

* Reservatério interno de agua 100 litros
* Sistema de troca de calor indireta

5 AGUA 120°C

MGTP-120 D:_T(T;a: s Ent/Saida Dreno Reposi¢do Vazao m.c.a Refrig. Pot.Refriger Pot.lnastalad Peso
24 KW 320X1050X885 1.1/2" w % 200 1/m | 45 | % | 50.000 kcal/h | 26,94 kw 108
27 KW 320X1050X885 1.1/2” % % 2001/m 45 1%’ 50.000 kcal/h 29,97 kw 119
30 KW | 320X1050X885 1 il | % % 200 I/m 45 w 60.000 kcal/h 32,95 kw 137
36 KW 320X1050X885 142" % % 2501/m 45 % 80.000 kcal/h 39,68 kw 137
45 KW | 320X1050X885 2" | ® % 300 I/m 45 | 4 80.000 kcal/h | 48,84 kw 148

As capacidades de refrigera¢do forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento.
Normas NR 10 / NR 12 9



MGP-140

6 KW
9 KW
12 KW
15 KW
18 KW

Dimensodes
LXAXP

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

Ent/Saida

o
"
p
”

1"

Linha MGTP-140
AGUA A 140 GRALS

Estrutura em Aco inox

Capaadades de 9 kw a 18 kw

Aqueamento através de Resisténcias elétricas

* Sistema com reservatodrio interno em ago inox 304
* Sistema de refrigeracao com troca indireta
* Ajuste de temperatura de 70 a 1402C

* Pressdo de trabalho 3.5 a 5.5 bar

* Ajuste de Set point 0,5 graus

AGUA 140°C

-VZH
%JI
yzn
-yzlr

%u

Dreno

Reposicdo

yzu
yzn
yzn
yzn

%J!

Vazao

80 1/m
801/m
100 I/m
120 I/m

150 I/m

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento.
Normas NR 10 / NR 12

m.c.a

30/50
30/50
30/50
30/50

30/50

AGUA 140°C

Sistema sem Reservatdrio

Equipamento projetado para trabalhar com agua até 1402C

* Tubulagdo total inox

* Bomba em ago inox 304

* Trocador a placas em ago inox 304
¢ Sistema de troca de calor indireta ( trocador a Placas )

Refrig.

-yZ”
‘yzll
-yz.u
'yzll
‘VZJI

Pot.Refriger

15.000 kcal/h
15.000 kcal/h
15.000 kcal/h
15.000 kcal/h
15.000 kcal/h

Pot.Instalada

7,51
10,57
13,47
16,78
20,21

Peso

118
129
137
147
158
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Sistema com trocador de Calor a
Placas desmontdveis

Painéis frontais de controle

A OPER OPERAGAO
OPERACAO = " ENERGIZADO g a N
OPERACAO 6 raccamay L WERGIZADO

NOAGEZA - AQUECRENTO
AQUECIMENTO 1 - AQUECIMENTO 2 = s

AQUECIMENTO 2 s AQUECIMENTO 3 i 2

ENERGIZADO

| . " " AQUECIMENTO 4
BOMBA DE PROCESSO ADE? .

" BOMBA DE PROCESSO RESET O EQUPANINTO
RESFRIAMENTO D ReRARRENTO SWIRLAD OU 1AL TA OF A3
INVERSAO OU FALTA DE FASES ) INVERSAO OU FALTA DE FASES L MO
NIVEL BAIXO " NIVELBAIXO OTOR DA SOMBA
MOTOR DA BOMBA " MOTOR DA BOMBA TURMOTATO OF SCAmARGA
TERMOSTATO DE SEGURANGA TERMOSTATO DE SEGURANCA

EMERGENCIA

‘ermoregulador

fr .
[
LL
| f

Termoregulador

Interligagdo com chave Tipo pinos S Protecdo adicional para
Distribuidores de Fluxo Painel

11




Uma solucao inteligente
para cada processo !

CONTROLE TERMICO INDUSTRIAL

Megacal Industria e Comercio de Equipamentos Térmicos Ltda - 09.220.865/0001-38
RUA RANULFO PAMPLONA, S/N N° 55 TERRA PRETA - MAIRIPORA - SBXCEP: 07.661-685"
Fone: (11) 4419-4419 E-mail: vendas@megacal.com.br i
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Uma solucao inteligente para cada processo !

Termorregulador

Fluido de Trabalho Agua
o 90°C

o 120°C
o 140°C

+55-(11) 4419-4419

vendas@megacal.com.br Solugdes em todos 0s TAMANHOS |
www.megacal.com.br



MGT-90

3 KW
6 KW
9 KW
12 KW
15 KW
18 KW

MG

TermoRegulador

| &

Dimensdes
LXAXP

280X720X750

280X720X750

280X720X750

280X720X750

280X720X750

280X720X750

Sistema de Termo mistura

Equipamento projetado para trabalhar com dgua até 90°C
Vantagens :
» Compacto : Baixo Custo de aquisi¢ao - Baixo custo de Manutencao

+  Controlador Gefran . Refrigeracao direta

+  Controle de PID . Bomba centrifuga

. Sensor de temperatura PT-100  » Normas NR 10 - NR-12

e Tubulacdo em aco inox . Indicacao de pressao de dgua
*  Termostato de Seguranca . Sensor de fluxo

«  Filtroy refrigeragéo *  Eliminador de Ar

«  Dreno «  Opcional bomba Inox

. Chave 3 cadeados

Capaadades de 3kwa 18 kw
» Aquecimento através de Resisténcias elétricas
= Sistema sem reservatério interno -
» Sistema de refrigeragdo com troca direta
= Ajuste de temperatura de 50 a 90°C
» Pressdo de trabalho 3.5 a 5.5 bar - Ajuste de Set point 0,5 graus

Ent/Saida Dreno Reposi¢ao Vazao m.c.a Refrig. Pot.Refri,
1” %" % 501/m 45 W’ 15.000 kcal/h
1" W w 501/m 45 B 15.000 kcal/h
r % %" 501/m 45 W’ 15.000 keal/h
1 " %" 100 I/m 45 w’ 15.000 kcal/h
1” W %" 1251/m 45 n" 15.000 kcal/h
1” % W 150 1/m 45 % 15.000 kcal/h

As capacidades de refrigera¢do forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento.

Pot.Instalada

4,77 kw

6,73 kw

9,73 kw
12,73
15,73
18,73

Peso

85
85
85
93
93
83



MGT-95  Dmensoes
3KW  280X720X750
6KW  280X720X750
9KW  280X720X750
12 KW 280X720X750
15KW  280X720X750
18 KW  280X720X750

As capacidades de refrigeragao forma consideradas com a temperatura a 902C

Capacidades de 3 kw a 18 kw

Linha MGT-95

Aquecimento através de Resisténcias elétricas

Sistema sem reservatdrio interno

Sistema de refrigeracdo com troca direta

Ajuste de temperatura de 50 a 95°C
Pressdo de trabalho 3.5 bar
Ajuste de Set point 0,5 graus

*  Refrigeragéo direta .
*  Bomba centrifuga ago inox .
. Normas NR 10 - NR-12 .
. Indicagcdo de pressdo de dgua  *
. Sensor de fluxo .
. Chave 3 cadeados .
. Dreno .
Ent/Saida Dreno Reposi¢ao Vazao
1” n' wn’ 50 1/m
1” ' w’ 50 1/m
1’ w" wn" 50 1/m
1% W w’ 100 I/m
1% ' w’ 125 1/m
17 w" wn" 150 I/m

AGUA 95°C

Sistema de Termo mistura

* Equipamento projetado para trabalhar com
+ &gua até 95°

+ Bombaem acoinox 304

+ Temperatura méxima 95 °C

Controlador Gefran

Controle de PID

Sensor de temperatura PT-100
Tubulacdo em aco inox/cobre
Termostato de Seguranca
Eliminador de AR

Filtro Y refrigeracéo

m.c.a Refrig. Pot.Refri, Pot.Instalada Peso
45 %’ 15.000 kcal/h 4,77 kw 85
45 w 15.000 kcal/h 6,73 kw 85
45 w" 15.000 kcal/h 9,73 kw 85
45 % 15.000 kcal/h 12,73 93
45 " 15.000 kcal/h 15,73 93
45 W 15.000 kcal/h 18,73 93

A dimensdes acima nao foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento.




Linha MGT-90

MGT-90

24 KW
36 KW
45 KW
48 KW
54 KW
63 KW

Dimensdes
LXAXP

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

Sistema de
Termo mistura

Ent/Saida

1.1/2"
1.1/2”
1.1/2”
1.1/2”
o

211

Dreno

-yzu
-yzu
yz”
yzu
yzu

yzu

AGUA 90°C

Equipamento projetado para trabalhar com &dgua até 90°C

Vantagens : Compacto - Baixo Custo de aquisi¢do - Baixo custo de Manutengéo

Capacidades de 24 kw a 63 kw
+ Aquecimento através de Resisténcias elétricas

» Sistema sem reservatdrio interno -

+ Sistema de refrigeracdo com troca direta

» Ajuste de temperatura de 50 a 90°C
*  Pressdo de trabalho 3.5a 5.5 bar -

» Ajuste de Set point 0,5 graus

Refrigeracdo direta
Bomba centrifuga
Normas NR 10 - NR-12

Indicacdo de pressdo de dgua

Sensor de fluxo

Reposi¢do Vazio

%H
Vz"
%U
yzn
yzn

yzn

133 1/m
200 I/m
2501/m
100 I/m
1251/m

150 I/m

As capacidades de refrigera¢do forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima n3o foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. Normas NR 10/ NR 12

m.c.a

45

45

45

45

45

45

Controlador Gefran
Controle de PID

Sensor de temperatura PT-100

Tubulagdo em aco inox
Termostato de Seguranga

Eliminador de Ar
Opcional bomba Inox
Chave 3 cadeados
Filtro y refrigeragédo

Dreno

Refrig.

'yzll
‘Vzll
-yz.u
%JJ
‘yz}}
‘yzll

Pot.Refriger

25.000 kcal/h
25.000 kcal/h
25.000 kcal/h
35.000 kcal/h
35.000 kcal/h
35.000 kcal/h

Pot.Instalada

26,21 kw
38,33 kw
48,68 kw
51,68 kw
59,52 kw
68,73 kw

Peso

108
119
137
137
148
164



S|stema com Reservatdrio
Controlador Gefran

. Controle de PID

. Sensor de temperatura PT-100

. Tubulacdo em aco inox /cobre

+  Termostato de Seguranca

. Refrigeracdo indireta

. Bomba centrifuga em aco inox 304
. Normas NR 10 - NR-12

. Indicacdo de pressdo de dgua

. Reposicao automatica

«  Opcional Trocador placas
«  Opcional bomba Inox
+  Chave 3 cadeados

. Filtro y refrigeracéo Ca pac|dades de 6 I(W a 18 kW

. Dreno
. Estrutura em aco inox Aguecimento através de Resisténcias elétricas -

. Baixo Custo Manutencéo * Sistema com reservatdrio interno em aco inox 304
+ Sistema de refrigeracdo com troca indireta -
+ Ajuste de temperatura de 30 a 90°C
* Pressdo de trabalho 3.5a 5.5 bar -
* Ajuste de Set point 0,5 graus

MGB-90 DirensBes Ent/Saida Dreno Ladrdo Rese.rvatério Reposi¢do Vazio m.c.a Refrig. Pot.Refriger Pot.Instalada Peso
LXAXP litros
6 KW 450X840X885 1" %" " 35 LITROS %" 801/m 30/50 1 15.000 kcal/h 7,51 95
9 KW 450X840X885 1" %" W% 35 LITROS n 90 I/m 30/50 %" 15.000 kcal/h 10,57 95
12 KW 450X840X885 1" % n" 35 LITROS w 100 I/m 30/50 »n" 15.000 kcal/h 13,47 98
15 KW 450X840X885 g %" n" 35 LITROS Ve 120 I/m 30/50 w”’ 15.000 kcal/h 16,78 98
18 KW 450X840X885 1” W’ " 35 LITROS %" 130 I/m 30/50 » 15.000 kcal/h 20,21 104
As capacidades de refrigeracdo forma consideradas com a temperatura a 902C 5

A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento. - Normas NR 10 / NR 12



Linha MGB-90

MGB-90

24 KW
30 KW
36 KW
45 KW
48 KW

Dimensoes
LXAXP

500X1050X885

500X1050X885

500X1050X885

500X1050X885

500X1050X885

Ent/Saida

1.1/2”

1.1/2”

1,3/2
o

2“

Refrigeracdo indireta

Bomba centrifuga

Normas NR 10 - NR-12
Indicagcdo de pressédo de dgua
Reposicao automatica
Controlador Gefran

Controle de PID

Sensor de temperatura PT-100
Tubulagdo em aco inox /cobre
Termostato de Seguranca

Opcional Trocador placas
Chave 3 cadeados

Filtro y refrigeracao
Dreno

Estrutura em aco Inox
Bomba em aco inox

AGUA 90°C

Reservatério

Dreno Ladrdo litros Reposi¢do
wn " 51 LITROS ol
w’ wn’ 51 LITROS w’
w’ n 51 LITROS w’
wn" " 51 LITROS n"
w' " 51 LITROS w'

As capacidades de refrigeracdo forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento. - Normas NR 10 / NR 12 6

Vazdo

200 I/m
250 I/m
250 I/m
366 I/m

400 I/m

m.c.a

30/50
30/50
30/50
30/50
30/50

AGUA 90°C

Sistema com Reservatdrio

Equipamento projetado para trabalhar
com agua até 90°C

Vantagens :

+ Compacto

* Baixo Custo de aquisigdo

» Baixo custo de Manutencao

* Estrutura em ago inox

Capacidades de
24 kw a 48 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatério interno em aco inox
304

Sistema de refrigeragdo com troca indireta

Ajuste de temperatura de 30 a 90°C

Pressado de trabalho 3.5 a 5.5 bar
Ajuste de Set point 0,5 graus

Refrig. Pot.Refriger Pot.Instalada Peso
%" 20.000 kcal/h 26,21 165
%" 20.000 kcal/h 30,21 169
W 20.000 kcal/h 36,21 175
%" 25.000 kcal/h 48,68 198
%" 25.000 kcal/h 51,68 216



= " AGUA 90°C

Linha MGL-90

Sistema com Reservatorio

Equipamento projetado para

trabalhar com agua até 952C

* Tubulagdo total inox

* Bomba em ago inox 304

* Trocador a placas em ago inox 304

* Reservatério interno de agua 100 litros
* Sistema de troca de calor indireta

Capaudades de 9 kw a 18 kw

Aquecimento através de Resisténcias elétricas

: Eg;::g:zddo; SIeDfran * Refrigeragéo’indireta _ ) Estrutura em aco inox + Sistema com reservatdrio interno em aco inox 304
. Sensor de temperatura PT-100 ) Bomba centrifuga ago inox ’ C-have 3 cac?leados~ * Sistema de refrigeragdo com troca indireta
) bt ' . Nor‘maSNNR 10 - NF~{—12 ' . Filtro y refrigeracao - Ajuste de temperatura de 30 a 952C
ubulagaoc em ago Inox . Indicagdo de pressdo de agua . Dreno . Pressio de trabalho 3.5 a 5.5 bar
. Termostato de Seguranga . ic3 Ati . 5 : :
Reposi¢cao automatica Ladrao - Ajuste de Set point 0,5 graus
MGL-95 Dll-n;e: ;o: s Ent/Saida Dreno Reposicdo Vazdo m.c.a Refrig. Pot.Refriger Pot.Instalada Peso
6 KW 500X1050X885 A %" %" 801/m 30/50 o8 15.000 kcal/h 7,51 118
9 KW 500X1050X885 1” w w 801/m 30/50 w" 15.000 kcal/h 10,57 129
12 KW 500X1050X885 1" e % 100 1/m 30/50 o8 15.000 kcal/h 13,47 137
15 KW 500X1050X885 17 % %" 100 1/m 30/50 w’ 15.000 kcal/h 16,78 147
18 KW 500X1050X885 it W’ % 100 I/m 30/50 % 15.000 kcal/h 20,21 158

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuragdo do equipamento.
Normas NR 10 / NR 12 7



DMEGACAL

/

MGTP-120

6 KW
9 KW
12 KW
15 KW

18 KW

Dimensdes
LXAXP

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

Capacidades de 9 kw a 18 kw

Aguecimento através de Resisténcias elétricas
Sistema com reservatério interno em ago inox 304
Sistema de refrigeragcdo com troca indireta

Ajuste de temperatura de 15 a 1202C
Pressdo de trabalho 3.5 a 5.5 bar - Ajuste de Set point 0,5 graus

Ent/Saida

e
”
"
1,,

111

Dreno

Vz”
yzn
yzu
VZ”

yzu

Reposigdo

1/111
-yz.lr
<y2n
-yzn

-yzu

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 902C -
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexd&es traseiras que podem variar de acordo com a configura¢do do equipamento. Normas NR 10 / NR 12

Refrigeragdo indireta

Bomba centrifuga ago inox
Normas NR 10 — NR-12
Indicagao de pressao de dgua
Reposicao automatica

Controlador Gefran

Controle de PID

Sensor de temperatura PT-100
Tubulagdo em ago inox
Termostato de Seguranga

Pressotato
Vazdo m.c.a Refrig.
801/m 30/50 "’
801/m 30/50 W
100 1/m 30/50 %
120 1/m 30/50 W
150 I/m 30/50 W’

AGUA 120°C

Linha MGTP-120

Equipamento projetado para trabalhar

com agua até 120°C

* Tubulagdo total inox

* Bomba em ago inox 304

* Trocador a placas em ago inox 304

* Reservatério interno de agua 100 litros
» Sistema de troca de calor indireta

* Sistema sem reservatoério

Bomba em aco inox 304

Trocador a Placas

AGUA 120°C

Pot.Refriger Pot.Instalada Peso
15.000 kcal/h 7,51 118
15.000 kcal/h 10,57 129
15.000 kcal/h 13,47 137
15.000 kcal/h 16,78 147
15.000 kcal/h 20,21 158



W AGUA 120°C

Sistema sem Reservatério Capacidades de 24 kw a 36 kw
. Opcional Estrutura em ago inox Aquecimento através de Resisténcias elétricas
. Chave 3 cadeados Sistema com reservatdrio interno em ago inox 304
. Filtro y refrigeracdo Sistema de refrigeragdo com troca indireta

Ajuste de temperatura de 15 a 1202C

: Refrigeracdo indireta Pressdo de trabalho 3.5 a 5.5 bar - Ajuste de Set point 0,5 graus

. Bomba centrifuga ago inox

. Normas NR 10 — NR-12

. Indicagao de pressao de dgua
. Reposicao automatica

Equipamento projetado para trabalhar
com agua até 120°C

* Tubulagdo total inox

* Bomba em aco inox 304

* Trocador a placas em ago inox 304

* Reservatério interno de agua 100 litros
* Sistema de troca de calor indireta

5 AGUA 120°C

MGTP-120 D:_T(T;a: s Ent/Saida Dreno Reposi¢do Vazao m.c.a Refrig. Pot.Refriger Pot.lnastalad Peso
24 KW 320X1050X885 1.1/2" w % 200 1/m | 45 | % | 50.000 kcal/h | 26,94 kw 108
27 KW 320X1050X885 1.1/2” % % 2001/m 45 1%’ 50.000 kcal/h 29,97 kw 119
30 KW | 320X1050X885 1 il | % % 200 I/m 45 w 60.000 kcal/h 32,95 kw 137
36 KW 320X1050X885 142" % % 2501/m 45 % 80.000 kcal/h 39,68 kw 137
45 KW | 320X1050X885 2" | ® % 300 I/m 45 | 4 80.000 kcal/h | 48,84 kw 148

As capacidades de refrigera¢do forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento.
Normas NR 10 / NR 12 9



MGP-140

6 KW
9 KW
12 KW
15 KW
18 KW

Dimensodes
LXAXP

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

320X1050X885

Ent/Saida

o
"
p
”

1"

Linha MGTP-140
AGUA A 140 GRALS

Estrutura em Aco inox

Capaadades de 9 kw a 18 kw

Aqueamento através de Resisténcias elétricas

* Sistema com reservatodrio interno em ago inox 304
* Sistema de refrigeracao com troca indireta
* Ajuste de temperatura de 70 a 1402C

* Pressdo de trabalho 3.5 a 5.5 bar

* Ajuste de Set point 0,5 graus

AGUA 140°C

-VZH
%JI
yzn
-yzlr

%u

Dreno

Reposicdo

yzu
yzn
yzn
yzn

%J!

Vazao

80 1/m
801/m
100 I/m
120 I/m

150 I/m

As capacidades de refrigeragdo forma consideradas com a temperatura a 902C
A dimensdes acima ndo foram consideradas as conexdes traseiras que podem variar de acordo com a configuracdo do equipamento.
Normas NR 10 / NR 12

m.c.a

30/50
30/50
30/50
30/50

30/50

AGUA 140°C

Sistema sem Reservatdrio

Equipamento projetado para trabalhar com agua até 1402C

* Tubulagdo total inox

* Bomba em ago inox 304

* Trocador a placas em ago inox 304
¢ Sistema de troca de calor indireta ( trocador a Placas )

Refrig.

-yZ”
‘yzll
-yz.u
'yzll
‘VZJI

Pot.Refriger

15.000 kcal/h
15.000 kcal/h
15.000 kcal/h
15.000 kcal/h
15.000 kcal/h

Pot.Instalada

7,51
10,57
13,47
16,78
20,21

Peso

118
129
137
147
158
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OMEGACAL

\‘
Sistema com trocador de Calor a
Placas desmontdveis

Painéis frontais de controle

A OPER OPERAGAO
OPERACAO = " ENERGIZADO g a N
OPERACAO 6 raccamay L WERGIZADO

NOAGEZA - AQUECRENTO
AQUECIMENTO 1 - AQUECIMENTO 2 = s

AQUECIMENTO 2 s AQUECIMENTO 3 i 2

ENERGIZADO

| . " " AQUECIMENTO 4
BOMBA DE PROCESSO ADE? .

" BOMBA DE PROCESSO RESET O EQUPANINTO
RESFRIAMENTO D ReRARRENTO SWIRLAD OU 1AL TA OF A3
INVERSAO OU FALTA DE FASES ) INVERSAO OU FALTA DE FASES L MO
NIVEL BAIXO " NIVELBAIXO OTOR DA SOMBA
MOTOR DA BOMBA " MOTOR DA BOMBA TURMOTATO OF SCAmARGA
TERMOSTATO DE SEGURANGA TERMOSTATO DE SEGURANCA

EMERGENCIA

‘ermoregulador

fr .
[
LL
| f

Termoregulador

Interligagdo com chave Tipo pinos S Protecdo adicional para
Distribuidores de Fluxo Painel

11




Uma solucao inteligente
para cada processo !

CONTROLE TERMICO INDUSTRIAL

Megacal Industria e Comercio de Equipamentos Térmicos Ltda - 09.220.865/0001-38
RUA RANULFO PAMPLONA, S/N N° 55 TERRA PRETA - MAIRIPORA - SBXCEP: 07.661-685"
Fone: (11) 4419-4419 E-mail: vendas@megacal.com.br i
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